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Allgemeines

Die Harte ist definiert als der Widerstand eines Werkstoffes gegen das Eindringen eines Prifkérpers.

Die Hartemessung ist eine einfache und schnelle Methode, um sowohl an kleinen Proben als auch an ganzen Bauteilen die mechanischen

Eigenschaften zu Uberpriifen. Sie ist daher ideal fiir die Wareneingangskontrolle.

Die Harte gibt auch Auskunft Uber den Warmebehandlungszustand eines Metalls. Mittels Messung eines Harteverlaufs kann zusétzlich eine

Oberflachenbehandlung oder die Warmeeinflusszone einer Schweissung Uberprift werden.

Normen

- DIN EN ISO 6506-1: Harteprifung nach Brinell

- DIN EN ISO 6508-1: Hartepriifung nach Rockwell

- DIN EN ISO 6507-1: Harteprifung nach Vickers

- DIN EN ISO 4516:  Mikrohartepriifung nach Vickers/Knoop

- DIN 50190-3: Bestimmung der Nitrierhartetiefe an Stahl
- DIN EN ISO 2639:  Bestimmung der Einhartetiefe an Stahl

Durchfthrung

Generell gilt, dass die planparalelle Probe eine glatte und ebene
Prufflache aufweisen muss, welche frei von Beldgen wie z.B. Zunder
oder Schmierfett sein muss. Zudem missen die einzelnen
Messstellen einen Abstand von 2.5 x Eindruckdurchmesser haben.

Abhéngig von der Harte muss die Probe eine Mindestdicke
aufweisen:

- Brinell, HBW:
2.00 mm flr weiche Proben,
0.29 mm fir harte Proben

- Rockwell, HRC:
1.80 mm flr weiche Proben,
0.60 mm fir harte Proben

- Vickers, HV: abhangig von der Priflast: bei HV1:
0.60 mm fiir weiche Proben,
0.10 mm fir harte Proben

Vorteile
+ Schnelle und einfache Methode
+ Kostenglinstige Methode

Nachteile
- Bedingt zerstérende Priufung

Informationsgehalt des Messverfahrens

- Uberpriifung des Materials, HV, HRC, HBW

- Uberpriifung des Warmebehandlungszustandes

- Uberpriifung der Oberflachenhérte, Nitrierhartetiefe und
Einhartetiefe

- Uberpriifung der Warmeeinflusszone (WEZ) einer Schweissnaht

Nrl

Ihr Ansprechpartner fir Hartemessung Metall
Daniel Hermann
d.hermann@witg.ch, +41 71 666 42 08




